WAKOL

Anspruch verbindet

WAKOL D 3319 Klej do wyktadzin PCW Design, z
witéknami
Informacje techniczne

Zastosowanie

Wzmacniany wiéknami klej dyspersyjny wg DIN EN ISO 22636 do uktadania

» wykfadzin PCW Design w rolkach i ptytkach
+ Jednorodne i niejednorodne wyktadziny PCW w rolkach
* Wyktadziny CV

na odpowiednio przygotowanych chtonnych podtozach w pomieszczeniach.
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* bezrozpuszczalnikowy wedtug definicji TRGS 610
» optymalna ochrona przed wgnieceniami

7) @8)

1) Wg kryteriow GEV zaklasyfikowany dla klasy emisji EMICODE EC1 PLUS: bardzo niska emisja

2) klasa emisji wg prawa francuskiego

3) Bezrozpuszczalnikowe dyspersyjne materiaty wyktadzinowe

4) Emisyjnos¢ produktu sprawdzona wg wytycznych DIBt (Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej) dla: Wakol GmbH, 66954
Pirmasens

5) Polski znak B dla produktow budowlanych zgodnie z normg EN 14259

6) Produkt wyposazenia statkéw zgodnie z dyrektywg 2014/90/EU Jednostka Notyfikowana 0736 Modut B i D. Deklaracja
zgodnosci dostepna na stronie www.wakol.de

7) Przystosowany do ogrzewania podtogowego

8) Przystosowany pod meble na kétkach

Dane techniczne

Baza surowcowa: Dyspersja akrylowa

Czas wstepnego odparowania: ok. 5 - 10 minut

Czas ukfadania: ok. 10 - 20 minut

Srodek czyszczacy: Woda, zanim klej zaschnie

Okres sktadowania: 12 miesiecy w temperaturze pokojowe;j
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Temperatura sktadowania: nie ponizej +5 °C, preparat wrazliwy na przemarzanie

Nakfadanie (szpachla zebata) i zuzycie?

TKB A2 ok. 250 - 300 g/m? Wykfadziny PCW
Wyktadziny CV

9) Zuzycie uzaleznione jest od struktury klejonej oktadziny oraz chtonnosci podtoza.

Podtoze

Podtoze jak rowniez warunki klimatyczne w pomieszczeniu muszg odpowiadac
obowigzujgcym normom i zaleceniom w kartach informacji.

Podioza muszg by¢ trwale suche, mocne, réwne, pozbawione peknie¢, zanieczyszczen i
substanciji utrudniajgcych klejenie.

Warstwy oddzielajgce nalezy usung¢ za pomocg odpowiednich srodkéw mechanicznych.
Niechtonne i nierowne podtoza nalezy wyszpachlowaé¢ odpowiednimi masami wyrownawczymi
Wakol.

Nalezy przestrzegac informacji technicznych stosowanych gruntéwek i mas szpachlowych.

Aplikacja

Przed uzyciem klej nalezy dobrze wymieszac.

Réwnomiernie nanie$¢ na podtoze szpachlg zebatg, unikajgc przy tym tworzenia sie skupisk
kleju.

Po uptywie odpowiedniego czasu schniecia otwartego utozy¢ wyktadzine i docisngé
odpowiednim narzedziem.

Po krotkim czasie ponownie wcieraé.

Wazne wskazoéwki

Nie stosowac ponizej +15 °C temperatury podioza i +18 °C temperatury w pomieszczeniu.
Wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniu powinna zawierac sie w przedziale od 40 % do 65
%, maksymalnie do 75 %. Wszystkie wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20 °C i 50 %
wzglednej wilgotno$ci powietrza.

Wszystkie materiaty do uktadania parkietow i podtog, ktore przechowywane sg w niskich
temperaturach nalezy wczesniej ogrza¢ w ogrzewanym pomieszczeniu.

Wykfadziny z klepek i ptytek w strefach o wigkszym wnoszeniu wody (strefy wejsciowe) lub w
pomieszczeniach wilgotnych nalezy uktadac przy uzyciu WAKOL PU 270 Klej poliuretanowy
lub WAKOL MS 552 Klej do wyktadzin PCW i gumowych.

W przypadku stosowania kleju w przemysle okretowym, maksymalnie mozna nanosi¢ do 300
g/m>.

Gwarantujemy statg wysokg jakos¢ naszych produktow. Wszystkie informacje oparte sg
na badaniach oraz wieloletnim praktycznym doswiadczeniu. R6znorodno$¢ stosowanych
materiatéw i odmienne warunki pracy, na ktére nie mamy wptywu, wykluczajg roszczenia
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zwigzane z podanymi informacjami. Dlatego tez zalecamy przeprowadzenie odpowiednigj

ilosci préb wtasnych wzglednie serii pilotazowej. Nalezy przestrzegac¢ zalecen producentéw
stosowanych okfadzin oraz aktualnie obowigzujgcych norm i kart informac;ji technicznych. W
przypadku dalszych pytan nasz dziat techniczny jest do Panstwa dyspozycji.

Karty informac;ji technicznych dostepne sg na stronie www.wakol.com.

Niniejsza karta informacji technicznych z 26.10.2023 anuluje poprzednie karty.
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Wakol Foreco srl

A Via Kennedy 75
1-20010

Marcallo con Casone
Tel. +39 02 9761 939
Fax +39 02 97 253 021
www.wakolforeco.it

Loba-Wakol Polska Sp.z 0.0.
ul. Staweciniska 16, Macierzysz
PL-05-850

Ozarow Mazowiecki

Tel. +48 22 436 24 20

Fax +48 22 436 24 21
www.loba-wakol.pl
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